
یکاصلیمدارکتهیهنحوهباآشنایی•
ازنیموردتولیدیسازمانیکدرکهمحصول

.است
نهزمیدراکسلافزارنرمازکاربردیاستفاده•

تولیدریزیبرنامه
بادتمبلندریزیبرنامهانجامنحوهباآشنایی•

سالانهکلانبرنامهارائهبرایادغامیواحد
تمدمیانریزیبرنامهانجامنحوهباآشنایی•

بهنهاییمحصولاتتولیدتعدادتعیینبرای
ماهیانهصورت

دتمکوتاهریزیبرنامهانجامنحوهباآشنایی•
زیروقطعاتازیکهرتولیدتعدادتعیینبرای

بهابلاغجهتهفتگیصورتبههامجموعه
تولیدسالن

یهافعالیتسنجیزمانهایروشباآشنایی•
ساختاستانداردزمانتعیینوتولید

شرح فعالیت انجام شده و نتایج 

گزارش کارآموزی دوره کارشناسی
جناب آقای دکتر قنادپور: استاد راهنما 
فاطمه شفیعی علویجه: دانشجو 

چالش های صنعتی موجود/ کاستی ها

واقعیکارمحیطباآشنایی-1
هاگاهدستازیکیمکانتغییربرایپیشنهاد-2

ویدتولسالندرماسبجایابیبهرسیدنبرای
اضافیجاییبهجاعملیاتحذف

تیبانپشسیستمیکتوسعهجهتپیشنهاد-3
نترلکوتولیدریزیبرنامهبرایگیریتصمیم

مواد

هاپیشنهادها برای رفع چالش/دستاوردها

جهانیصنعتبالازمارتباطاتایجادعدم-1
خودرو

لدلیبهتولیدتجهیزاترسانیروزبهعدم-2
ننبودمهیاوتجهیزاتایناکثربودنوارداتی
جهانیبازارهایازآنهاخریدبرایآسانشرایط

واولیهموادتامیندرموجودمشکلات-3
بهرمنجکههاتحریمدلیلبهاستانداردقطعات
اندازهازبیشذخیرهیاوموجودیکسری

.شودمیهاموجودی
اضافیجاییجابههایعملیاتوجود-4
رنامهببرایمناسبپشتیبانسیستمنبود-5

تولیدریزی

خلاصه کارآموزی

معرفی محل کارآموزی

نوآورانصنعتیگروهدرهفته5مدتبهاینجانب•
هبآناولهفتهکهامبودهفعالیتبهمشغولابری

مختلفهایواحدوتولیدهایسالنازبازدید
دررابعدیهفته4وشددادهتخصیصکارخانه

سمهندآقایجنابزیرنظرتولیدریزیبرنامهواحد
.امبودهفعالیتبهمشفولجلالیامید

ابرینوآورانصنعتیگروه:شرکتنام•
رکتشترینروپیشازیکیعنوانبهشرکتاین•

وبرقیبالابرهایشیشهتولیدوطراحیدرها
میشماربهفعالیتسالن36باخودروانواعدستی

توسطمحصولساختوطراحیمراحلکلیه.آید
بهکنزدیسالانه.گیردمیانجامداخلیمتخصصان

اینتوسطخودروبالابرشیشهانواععددمیلیوندو
ایترضجلب.شودمیعرضهوتولیدصنعتیگروه

هموموقعبهتحویلوپایدارکیفیتبامشتریان
وقهسابباپرسنلنگهداریوحفظوآموزشچنین

کیفیتبامحصولاتساختجهتدرتوانمند
زاملیتولیدوکفاییخودراستایدرومناسب

ابورودمیشماربهشرکتاینمزایایترینمهم
سال36مدتبهاستتوانستهچرخهایناستمرار

هایشرکتهایبالابرشیشهاصلیکنندهتامین
،خودروپارسسایپا،،خودروایرانمثلداخلیمهم
.باشدمی...وبهمنگروه

محصولنقشهطراحی-1
مشترینمونهآزمایشوساخت-2
ابزاروهاقالبساخت-3
قطعاتواولیهموادکنندگانتامینانتخاب-4

استاندارد
تولیدبرنامهتهیه-5
انبوهتولید-6
یدتولمراحلتمامیدرنظارتوکیفیتکنترل-7
،جوشکاری،پرسکاریتولیداصلیمزاحل-8

.باشدمیبندیبستهومونتاز،آبکاری
میانجاممراحلتمامیدراصلاحیفرآیندهای-9

.شود

وطراحیازپسشرکتاینتولیدفرآیند•
مینبوهاتولیدبامرتبطبیشترآلاتابزارساخت

شود
نترلکوریزیبرنامهبهنیازانبوهتولیدبرای•

باشدمیماهانهوفصلیوسالانهموجودی
دروشدهبینیپیشاقلاموموادسالانهنیاز•

میشوداجراییماهانههایبازه
دچنوجودوتولیدروزانهبالایتیراژجهتبه•

مراحلاقلامتولیدوتامین،مونتاژموازیخط
توقفبهمنجرتابودهمهم،مقررزماندرقبل
.نگرددمونتاژخط

محصول جدید هماهانتولید


